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PROFESSIONAL

VB20 EXPRESS AHSAP TUTKALI

URUN TANIMI
Yiksek kaliteli PVA c dispersiyon yapistirici

KULLANIM ALANLARI

Agaci agaca, yumusak- ve sert agag, sentetik levha ve sunta. Kaplama isleri ve kagit, karton, kagit veya kumas tabanli PVC malzemeleri
agac ve sunta ylizeylere yapistirmak igin cok uygundur. Ayrica pencere ve kapi gibi dis mekan masif uygulamalarinda kullanihir.
Ozellikle name dayanikli ve yiiksek performans isteyen uygulamalar igin uygundur. Kurudugunda seffaftir, agagtan daha kuvvetlidir.

OZELLIKLERI

inceltilebilirlik: Su ile, sadece gerek var ise.

Dona dayanikhlik: Orta. Donmus ise, yapistiriciyi iyi isitilmis bir odada (+20° C, isitici 6niine kesinlikle koymayin) yavasca agilmaya
birakin., ve iyice karistirin. Yapistirici homojen kivama geldiginde tekrar kullanima hazirdir.Ufak deneme yapilmasi tavsiye edilir.
Neme dayanikhlik: Cok iyi

Uygunluk: with EN 204 D3 ( DIN 68602 B3 )

TEKNIiK VERILER

Temel Madde : Polivinilasetat (PVA c dispersiyon.)

Renk : beyaz, kuruduktan sonra seffaf

Kati madde : 50%.

Ozgiil agirhk : 1080 kg/m3.

pH :3.2%0.4 (23 °C) DIN ISO 976

Vizkozite :12000 £ - 3000 mPa.s (DIN EN 2555; 20rpm,23° C)

Minimum film olugma sicakhgi : 6° C
D4 ozelligi kazandirmak igin  : sertlestirici 3-5 % oraninda

UYGULAMA

Yiizeyin hazirlanmasi: Yapistirilacak yizeyler temiz, kuru ve yag ve tozdan arindiriimis olmahdir. Yapistirilacak yiizeyler birbirine tam
oturmalidir.

Aletler: Biylk ylzeylere uygulama yapmak igin kuvvetli firca veya 6zel uygulama aletleri gerekir. Aletleri kullandiktan hemen sonra
su ile temizleyin.

Uygulama isisi: + 10°C’nin altinda isilarda kullanmayin. Diisiik 1silarda yapistiricinin ve yiizeylerin isisinin cevrenin isisindan daha fazla
olmasina 6zen gosterin. Ahsap malzemenin nem orani 8-12% olmalidir.

Calisma siiresi: Yaklasik 8 dakika.

Kaplama alani: 5-7 m2/kg

Kullanma talimati: Kullanmadan evvel yapistiriclyi iyice karistirin. Her iki ylizeye esit ve diizgiin tabaka halinde yapistirici stirtin.
Suriilen yapistiricinin emilmesi igin biraz bekleyin ve 8 dakika iginde pargalari kenarlarin tam oturacagi sekilde iskence veya press
kullanarak ¢ok dikkatlice birlestirin. 2-3 kg/m2 ‘lik bir basing kafi gelir. Ahsap malzemenin nem orani ve oda isisina gére 30 dakika ile 1
saat arasl basing uygulamak gerekir.

D4 6zelligi kazandirmak amaciyla sertlestirici eklendiginde (3-5 %) ihtiya¢ kadar karistirilmis tirtin hazirlanmali ve 4-5 saat gegmeden
tiketilmelidir.

Sertlestirici eklenmis Uriin tiiketilmedigi takdirde 6zelligini yitirmektedir.



Presleme siireleri:

Pres sicakhgi +20°C
Uygulama

Masifi masife 20 dak.
Kaplamay! agaca 10 dak .
Sentetik levhay! agaca 20 dak .

+50° C

10 dak.
6 dak.
10 dak .

+80° C

8 dak.
4 dak.
6 dak.

Presleme slresi gevrenin ve malzemenin nem oranina ve sirilen yapistirici kalinligina baglidir.

ARTIKLAR VE LEKELER

Islak yapistirici artiklarini derhal su ile temizleyin. Kuruyan yapistirici ancak mekanik yollar ile temizlenebilir.

DEPOLAMA OZELLIKLERI

VB20 ekspress ahsap tutkali ‘nin don gérmeyen ve siki kapali ambalajda saklanmak sarti ile raf 6mri 2 senedir.
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